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RAMBA

Azienda

Presente da quasi cinquant’anni nel settore delle cartucce da caccia, fu infatti nel 1965 che il suo fondatore Gianfran-
co Rambaldini disegnd la prima caricatrice, la RAMBA attualmente € un’azienda leader nel settore della progettazio-
ne e realizzazione di impianti automatici per la produzione di pallini di piombo di alta qualita e di linee automatiche
di caricamento, stampa e scatolamento cartucce da caccia e sportive.
In continua evoluzione dal punto di vista qualitativo & oggi molto competitiva nel settore e proiettata verso una piu
ampia concezione tecnologica.
La RAMBA ¢ infatti a completa disposizione per studiare e realizzare le soluzioni piu adatte alle varie esigenze dei
clienti, progettando impianti specifici per ogni singola richiesta.
La RAMBA aspira, attraverso la cordialita e la gentilezza che contraddistingue I'intero staff, ad assumere un ruolo
sempre piu importante nel mercato mondiale.
Ciod che inoltre contraddistingue la nostra Societa & I’attenzione che rivolgiamo al cliente offrendo una continua
e costante assistenza utilizzando le tecnologie piu recenti ed innovative che ci permettono di operare sulle
macchine RAMBA, installate presso i clienti, controllandole a distanza mediante servizio REMOTE SERVICE.
Il servizio di assistenza RAMBA & costituito da tecnici altamente specializzati supportati da diversi punti di
a assistenza clienti nel mondo. L’obbiettivo & di assicurare un servizio rapido ed affidabile.
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Company

Present from almost fifty years in the field of hunting cartridges, it was in fact in 1965 that its promoter Gian-
franco Rambaldini began to design the first loading machines, RAMBA is nowadays leader in the production
of automatic installations for the pressing of high quality shot.
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In continuous development from the qualitative point of view and more and more competitive in its own field,
it is today projected towards a wider technological conception.

RAMBA is in fact at complete disposal to study and realize the most suitable solutions for the different Cu-
stomer’s demands, designing special installations for every single requirement.

The attention paid to the customer characterizes RAMBA, offering a constant and continuous assistance
through the most updated technologies that allow us to operate on RAMBA machines installed at Custo-
mer’s facilities, by REMOTE SERVICE.

The RAMBA service team is highly valued by our international customers for their high level of personal
commitment to each individual customer. The goal is to satisfy the specific needs of each customer with
speedy and reliable service.

KomnaHusa

KomnaHua paboTaeT B CEKTOpe NPOU3BOACTBA OXOTHUYBUX NAaTPOHOB 6oiee nATUAECATM neT, B 1965 roay
ee ocHoBatenb [xaHppaHko PambanbavHyu CnpoekTMpoBas NepBoe 3apAQHOe YCTPOWCTBO, B AaHHbIN
momeHT RAMBA ABnAeTcA NUAupyoWwmMM npeanpuATMEM B OTPaciu NMPOEKTUPOBAHUA U MPOM3BOACTBA
aBTOMaTU4ecKoro obopyaoBaHuA A1A NPOM3BOACTBA CBMHLOBOW ApOo6U BbICIIErO KayecTBa, a Takxe
aBTOMATU3NPOBAHHBIX JIMHUIA 3apAOKM, LUTAMMOBKMN N YNIAKOBKM OXOTHUYBUX UM COPTUBHBIX NAaTPOHOB.
KomnaHmAa HaxoanTcA B COCTOAHMU MNOCTOAHHOM 3BOMIOLMM C TOYKM 3pEHNA Ka4eCcTBa, U CErofHA ABNAeTCA
OYeHb KOHKYPEHTOCMNOCO6HOM B JaHHOW OTPaC/M U HaleNeHHOM Ha Bce Bonee LMPOKUE TEXHOMOrMYecKune
KOHLenuuun.
OencteutensHo, RAMBA HaxoouTcA B MOJSIHOM PAacMops>XXEHWM ANA U3YYEeHUA M peanu3aumun pelleHun,
Hambonee NoaxoAAWMX ANA Pas3NIMYHbIX NOTPEOHOCTEN KIIMEHTOB, MPOEKTUPYA cneumanbHoe 06opyaoBaHue
Nno KaXXaoMy OTAENbHOMY 3anpocy.
YnpaBnAaemaA cerogHA MONoAbIM npeanpuHumatensckum gyxoMm, RAMBA cTpemMuTcA € cepaeqHOCTbio U
No6e3HOCTbIO, KOTOpble OTNNYAIOT BECb NEepcoHan, 3aHATb BCe 6051ee BaXKHYIO pPOSib HA MUPOBOM PbIHKE.
Hale nocToAHHOE NpuCyTCTBME HA MeXAyHapoaHbIX BbicTaBkax B Jlac-Berace (CLUA), HiopH6epre (FTepmanuA)
1 Mockse (PoccurA) no3BonAeT Ham HaxoAMTbCA B HEMOCPEACTBEHHOM KOHTaKTe CO BCEMU HALIMMMN KIIMEHTaMMU,
KOTOPbIE MO CryYato NpUXoAAT MOCETUTb HAC, YTOObI YrnyouTb NX NOTPEOHOCTK, YTO NO3BONIAET HaM pa3BuBaTh
Hally TEXHOJOMMIO Kak B CEKTOPE 3apAAHbIX YCTPONCTB, TaK U B CEKTOPE CBUHLA, U CO34aBaThb, TakMm 06pa3om,
BCe Gosiee NepeaoBoe 1 COBPEMEHHOe 06opyoBaHMe.



Divisione

Piombo

La RAMBA produce impianti completamen-
te automatici per la produzione di pallini di
piombo ad altissima qualita, di cui garanti-
sce la sfericita e la costanza nel peso e nella
dimensione.

PRODUZIONE LINGOTTI: la linea di pro-
duzione dei lingotti di piombo & costituita
da due forni (fusorio e di attesa), il primo &
utilizzato per la fusione del piombo mentre
il secondo mantiene costantemente alimen-
tata la lingottatrice automatica per la rea-
lizzazione di lingotti cilindrici di piombo, da
utilizzare nel passaggio successivo per la
produzione del filo di piombo.

PRODUZIONE FILO PIOMBO: | lingotti
prodotti vengono utilizzati dalla pressa per
I'estrusione a freddo del filo di piombo (le
macchine lavorano anche in linea collega-
te tra loro), che viene raccolto in bobine
dall’avvolgitore automatico (disponibile in
due modelli a seconda delle dimensioni
massime delle bobine che si vogliono rea-
lizzare).

PRODUZIONE PALLINI: il filo di piombo
viene utilizzato dalla linea di produzione dei
pallini, costituita da una stampatrice che
produce mediante stampaggio a freddo i
pallini; questi successivamente vengono le-
vigati e, se richiesto dal cliente burattati e
selezionati con apposite macchine.

Alla divisione Piombo la RAMBA ha recen-
temente aggiunto la macchina per la produ-
zione dei pallini ad aria compresso (diabolo).

—

Lead
Division

RAMBA produces fully automatic systems
for the production of highest quality lead
shot, which guarantee roundness and con-
stancy in weight and size.

INGOT PRODUCTION: the lead ingot in-
stallation consists of two furnaces (melting
and holding), the first one used to melt the
lead and the second one keeps constantly
fed the automatic ingot casting unit for the
production of cylindrical lead ingots which
will be used in the next step to extrude lead
wire.

LEAD WIRE PRODUCTION: once ingots
are ready they are directly channelled to the
250T press for the cold extrusion of lead
wire. The extruded wire is automatically
wound on coils by means of the winding
machine (available in two different models
according to the required capacity).

LEAD SHOT PRODUCTION: the extruded
wire is used for the production of lead small
shot by means of a cold operating pressing
machine. The produced shot are directly
channelled to a lapping machine. To achieve
a top quality product, shot may be polished
and tumbled by means of specific devices.

Recently RAMBA added to its range the
machine for the production of air gun pel-
lets (diabolo).

NMoapasaeneHue
Mo CBuHLUY

RAMBA npovssoauT NOSIHOCTbIO
aBTOMaTU3NPOBaHHOE ob6opynosaHue
ANA  Npou3BOACTBa CBWMHLOBOW Apobu
BblCOYAMLIEro KayecTBa, Cepu4HOCTD,
HEeM3MeHHOCTb Beca W pasmepa KOTOpOW
rapaHTUpPOBaHbI.

MPON3BOAOCTBO CJINTKOB: nuHuA
no npPOW3BOACTBY CBWHLOBbLIX CIUTKOB
BK/OYaeT ABe neyn (nnaBumbHYO neyb u
neyb BbIOEPXKW), MepBasd UCMoONb3yeTcsA
ANA NNaBK1 CBUHLA, B TO BpEMA Kak BTopan
nofoaep>XMBaeT MOCTOAHHOE NUTaHvWe B
aBTOMaTUYEeCKOM  arperate  pasfuBKM
Ha CBUHLOBbLIE CMUTKW, KOTOpble OyayT
MCMoNb30BaHbl Ha creaytowem atane ana
NpoV3BOACTBA CBUHLIOBOW HUTW.

NMPON3BOACTBO CBWHLIOBOW HUTW:
[MpousBeneHHble CAUTKU  MCMONb3YTCA
npeccom nAnAa XONOoA4HOro NpeccoBaHWA
CBMHLIOBOM HUTM (MawwuHbl paboTatoT
TakXXe COeAVHEHHble Apyr C Opyrom
Ha JNWHWM), KOTOpaA HamaTbiBaeTcA B
606VHbI aBTOMATMYECKMM HaMaTbIBatOLLMM
YCTPONCTBOM (MMeeTCcA B ABYX MOAENAX B
3aBMCMMOCTHY OT MaKCMMarbHbIX pa3MepoB
MCNonb3yeMbix 606U1H).

NMPON3BOACTBO [OPOBW: cBuHUOBaA
HUTb MCNOJIb3yeTCA NMHMEN NPON3BOACTBA
Apobu, KoTopas BKIOYAET LITaMMNOBOYHbIN
npecc, KOTOPbIA  MNyTEM  XOJSIOAHOrO
npeccoBaHua Npon3soanT Apobb, KoTopan
NnoTOM MonmpyeTcaA 1, No 3anpocy KNNeHTa,
MOXEeT npocemBaTbcA W oTbMpaTtbcA
crneumanbHbIMU MalUMHaMW.

B noppasgenedve CBUWHEL, RAMBA
HeJaBHO pobasuna MaLumHy no
Npou3BOACTBY APOo6M CXaTbiM BO34YXOM
(abABoN).



Divisione

Caricamento

Loading
Division

NMoapa3peneHune
3apAaaku

La RAMBA produce impianti completamen-
te automatici per il caricamento, la stam-
pigliatura e lo scatolamento di cartucce
da caccia e sportive, con produttivita che
vanno da 3.500 pezzi/ora a 9.500 pezzi/
ora, per soddisfare le esigenze di ogni tipo
di caricatore

CARICAMENTO CARTUCCE: la produzio-
ne nostra produzione standard comprende
macchine per innescare i bossoli, caricatrici
con diverse produttivita e stampigliatrici in
grado di imprimere il logo aziendale su car-
tucce o bossoli di plastica o cartone.

ACCESSORI PER CARICAMENTO: Le no-
stre macchine possono essere corredate
con dispositivi per I’alimentazione dei com-
ponenti, per aumentare I’autonomia di lavo-
ro, e un dispositivo per la dosatura numeri-
ca di pallini di grosse dimensioni.

SCATOLAMENTO CARTUCCE: Le nostre
scatolatrici, mediante semplici operazio-
ni, permettono di confezionare cartucce in
scatole da 25 o 10 pezzi. Ogni macchina
viene venduta singolarmente o in linea con
la caricatrice o stampigliatrice.

RAMBA produces fully automatic systems
for the loading, printing and packing of
shotgun cartridges, with a capacity ranging
from 3,500 pieces / hour to 9,500 pieces /
hour, to meet every loading need.

CARTRIDGE LOADING: our standard pro-
duction includes priming machines for
cartridge-cases, loading machines with
different capacity and printing machines to
personalize paper or plastic cartridges with
the Company logo.

LOADING DEVICES: our machines can be
equipped with devices to feed the different
components, increasing the operating au-
tonomy and shot numerical dosage equip-
ment to load buckshot.

CARTRIDGE PACKING: Our packing ma-
chines, by means of simple operations al-
low you to put cartridges in boxes of 25 or
10 pieces. Each machine is sold individual-
ly or connected to the loading or printing
machine.

RAMBA npovsBoanT NOSIHOCTbIO
aBTOMaTU3NPOBaHHOe obopyaoBaHue AnA
3apAOKY, LWTeMneneBaHWA W YNakoBKU
OXOTHWYBUX W CMOPTUBHLIX MNaTPOHOB
npousBoanTenbHOCTEIO OT  3.500 wT/y
fo 9.500 wT/M AnA  yaoBNeTBOPEHWA
noTpebHOCTENW 3apAAHOrO  YCTPOWCTBA
noboro Tmna.

SAPAOKAMATPOHOB:HawecTaHaapTHoe
Npon3BOACTBO BKIOYaeT obopyaoBaHue
ONA  UHWUMMPOBAHMA TUNb3, 3apAgHbIX
YCTPOWCTB pasHoW NPOM3BOANTENBHOCTU U
LWTemMnenesanbHbIX MaLWH AA HAHeceHuA
NIOrOTUMOB KOMM@HWA Ha NaTpOHbl WUnn
rMnb3bl U3 NflacTMacchl UM KapToHa.

AKCECCYAPbLI OnA 3APAOKW: Hawwm
MalLUHbI moryT COMpPOBOXAAaTbCA
yCTpOWCTBaMM ANA MUTAHWA KOMMOHEHTOB
ANA yBenYeHUs aBTOHOMHOCTU paboTbl,
a TakXe YCTPOMCTBOM [ANA LMPPOBOro
[031poBaHUA Apo6y 6OMbLLMX Pa3MepOB.

VYIMNAKOBKA MATPOHOB: Hawn
yNaKoBOYHble MaLUUHbI MyTEeM BbIMOSTHEHNA
NPOCTbIX onepaumii Nno3BonAT

ynakoBbIiBaTb NaTpOHbl B KOPOOKM OT 25
unu 10 wTyk. KaxaaA mawmHa npogaeTtcA
B OTAENbHOCTU WM BMecTe C 3apAnHbIM
YCTPOWCTBOM MMM CO LITEMMENeBanbHON
MaLLVHOW.

www.ramba.it

grafocart.it



